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(3) Radnabengehause 

Die Erfindung betrifft ein Radnabengehause mit einem 
huisenformigen Mittelstuck aus Kunststoff und mit zwei 
Speichenflanschen, die mit dem Mittelstuck drehfest ver- 
bunden sind. Bisher haben die Speichenf lansche einen topf- 
fdrmigen mittleren Beretch, der auf das zylindrische Ende 
des Mittelstucks aufgepreBt wird. Hierbei entsteht jedoch 
nur eine im wesentlichen reibschlussige Verbindung. Dem- 
gegenGber schlagt die Erfindung vor, daS das Mittelstuck 
zwei jeweils einen Speichenflansch aufnehmende Nuten 
aufweist und daS die Mitteloffnung des Speichenflansches 
und der Nutboden in Umfangsrichtung formschlussig ver- 
bunden sind. Dies ISBt sich in einfacher Weise erreichen, 
wenn die Speicbenflansche bei der Herstellung des Mittel- 
stucks in die Spritzgiefimaschine eingelegt werden. Hierbei 

■ entsteht eine in Umfangsrichtung gesehen formschlussige 

f Verbindung. 



LP 

to 

CO 

CO 
LU 

Q 



BUNDESDRUCKEREI 07. 85 508 036/145 



4/60 



DipL-lng. Dr. jur. Alfred W. Meyer 
Patentanwalt 

Zugelassener Vsrtreter beim Europaischen Patentamt 



D 40O0 Dusseldorf 1 

Schwanenmarkt 10 
Tolofon. (02 11) 32 60 80 
Telegrammo: Meypat 
Telex: 8 58 2282 mypa d 



Me»nZe,chen: 7153 A 7 9 3 F»h ?ftOf> 

3406850 



Aktenzeichen: 



Anmelder: 

UNION Si Is, van de Loo & Co. GmbH 
Ardeyer Strafle 13/15, 5758 Frondenberg 



Anspriich 



e : 




Radnabengehause mit einem hulsenf ormigen Mittel- 
stiick aus Kunststoff und mit zwei metallischen, 
mit einer Mittelof f nung versehenen Speichenf lanschen, 
die mit dem Mittelstuck drehfest verbunden und in 
axialer Richtung auf diesem f ormschliissig fixiert 
sind, dadurch gekennzeichnet , daQ das Mittelstuck 
(lO) zwei jeweils einen Speichenf lansch (16) auf- 
nehmende Nuten (20) aufweist und die Mittelof f nung 
(18) des Speichenf lansches (16) und der Nutboden in 
Umfangsrichtung f ormschliissig verbunden sind. 

Radnabengehause nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dafl die Mittelof f nung (18) des Speichenf lansches 
(16) und der Boden der diesen aufnehmenden Nut (20) 
mittels einer Verzahnung (19) in Umfangsrichtung 
formschliissig ineinandergreif en . 

Radnabengehause nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, das sich der AuBendurchmesser des Mittel- 
stucks (lO) zum Speichenf lansch (16) hin vergroOert 
derart, dafi der Durchmesser am Nutboden grofler ist als 
der AuBendurchmesser des Mittelstucks do) im mittleren 
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Bereich zwischen den Speichenf lanschen. 

Verfahren zum Herstellen eines Radnabengehauses nach 
einem oder inehreren der vorherigen Anspriiche unter 
Anwendung des SpritzgieGverf ahrens , dadurch gekenn- 
zeichnet, daG die Speichenf lansche bei der Herstellung 
des Mittelstucks in die SpritzgieGmaschine eingelegt 
werden . 
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Radnabengehause 



Die Erfindung betrifft ein Radnabengehause mit einem 
htilsenformigen Mittelstuck aus Kunststoff and mit 
zwei metallischen, jeweils mit einer Mittelof f nung 
versehenen Speichenf lanschen, die mit dera Mittelstuck 
drehfest verbunden und in axialer Richtung auf diesem 
f ormschlussig fixiert sind. 

Es ist bekannt, die Enden eines Radnabengehauses mit 
zyl indrischen aufieren Umf angsf lachen zu versehen und 
die Speichenf lansche im mittleren Durchmesserbereich 
angenahert topfformig auszubilden, so dafl der topf- 
formige Teil innere zylindrische Umf angsf lachen erhalt 
und auf die Enden des Radnabengehauses aufgepreflt 
werden kann. 



Hierbei sind die Speichenf lansche in Umf angsrichtung 
gesehen nur reibschlussig auf dem Radnabengehause ge- 
halten. Fur Radnabengehause, die Bestandteil des die 
Antriebskraft ubertragenden Hinterrades sind, kann durch- 
aus die Gefahr bestehen, daft der ReibschluB zwischen dem 
Radnabengehause und den Speichenf lanschen zur Ubertra- 
gung dieser Kraft nicht ausreicht, auch wenn die innere 
zylindrische Umf angsf lache des topf f ormigen Teils des 
Speichenf lansches mit einer Riffelung versehen wird . 

Hiervon ausgehend war es Aufgabe der vorliegenden Er- 
findung, eine zuverlassige Verbindung zwischen dem Rad- 
nabengehause und den Speichenf lanschen auch bei verhalt- 
nismafiig grofler Belastung dieser Verbindung durch die 
Antriebskrafte zu gewahrleisten • 
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Zur Losung dieser Aufgabe wird erf indungsgemafl vorge- 
schlagen, dafl das aus Kunststoff bestehende Mittelstuck 
zwei jeweils einen Speichenf lansch aufnehmende Nuten 
aufweist und dafl die Mi tte] of f nung des Speichenf lansches 
und der Nutboden in Umf angsrichtung f ormschliissig ver- 
bunden sind. 

Diese f ormschlussige Verbindung laflt sich durch alle 
Querschnittsf ormen erreichen f die nicht kreisformig sind. 
So kann beispielsweise eine quadratische oder eine an- 
dere polygonale Querschnittsf orm gewahlt werden. Besonders 
vorteilhaft ist es erf indungsgemafi , wenn die Mittel- 
offnung des Speichenf lansches und der Boden der diesen 
aufnehmenden Nut mittels einer Verzahnung in Umfangs- 
richtung f ormschliissig ineinandergreif en . 

In jedem Fall ermoglicht der Pormschlufl in Umf angsrich- 
tung die Ubertragung wesentlich groBerer Krafte. Auch 
kann der Speichenf lansch jetzt nur die Form einer din- 
fachen Scheibe haben, so dafl sich die Herstellung des 
topfformigen Teils im mittleren Bereich des Speichen 1 - 
f lansches erubrigt . 

Das Mittelstuck des Radnabengehauses wird im allgemei- 
nen unter Anwendung des SpritzgieBverf ahrens hergestellt 
werden. Die Speichenf lansche konnen bei der Herstellung 
des Mittelstucks in die Spritzgieflmaschine eingelegt 
werden, so dafl sich der Kunststoff der Form der Speichen- 
flansche im Bereich der Mittelof f nung genau anpassen 
kann und hierdurch die f ormschlussige Verbindung in Um- 
f angsrichtung entsteht. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines Ausfiihrungs- 
beispiels naher beschrieben. Im einzelnen zeigen: 

Figur 1 eine Ansicht des Radnabengehauses, 
teilweise als Schnitt; 
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Figur 2 den Speichenf lansch. 

Das Radnabengehause hat ein Mittelstuck lO aus glas- 
f aserverstarktem Kunststoff, das von einer Achse 11 
durchsetzt wird. In der Nahe der Enden hat das Mittel- 
stuck lO zylindrische Innenf lachon, die den zum Ein- 
setzen oines Kugellagers 12 dienenden Raum begrenzen. 
Die Achse 11 hat an ihren Enden jeweils einen Gewinde- 
abschnitt 13, auf den eine Mutter 14 auf geschraubt ist. 
Letztere ist ebenfalls aus Kunststoff hergestellt und 
dient zum Verschlieflen des das jeweilige Kugellager 
12 auf nehmenden Raumes im Mittelstuck 10. Die Mutter 14 
ist durch eine Kontermutter 15 gesichert. 

Zwei Speichenf lansche 16 aus metal lischem Material 
sind mit Speichenlochern 17 versehen und haben eine 
Mittelof f nung 18, deren Randbereich eine Verzahnung 19 
aufweist. Die Nuten und Zahne sind angenahert rechteck- 
formig. 

Bei der Herstellung des Mittelstucks 10 im Spritzgiefl- 
verfahren werden die Speichenf lansche 16 in die hier 
nicht dargestellte Sprit zgieflmaschine eingelegt, so 
dafl sie bei der Herstellung des Mittelstucks lO einge- 
formt werden. Das Mittelstuck 10 hat somit an den beiden 
Endbereichen jeweils zwei in Umf angsrichtung verlaufende 
Nuten 20, die jeweils einen Speichenf lansch 16 aufnehmen. 
Der Querschnitt des Mittelstuckes lO ist so bemessen, 
dafi sich der Au/3endurchmesser zu beiden Seiten des 
Speichenf lansches 16 in Richtung auf diesen in kontinuier- 
lichem Anstieg vergroflert. Der Boden der auf diese Weise 
gebildeten Nuten 20 hat einen Durchmesser, der grofier 
ist als der Auftendurchmesser des Mittelstucks 10 im 
mittleren Bereich zwischen den Speichenf lanschen 16 . 



- 6 - 



3406650 



Durch den bei der Herstellung des Mittelstucks 10 
entstchenden Eingriff zwischen Kimststoff material und 
Verzahnung 1<J entsteht ein Formschlufl in Umfangsrich- 
tung, die eine zuverlassige Kraf tubertragung gewahr- 
leistet. Gleichzeitig sind die Speichenf lansche 16 
in ihren Nuten 20 in beiden axialen Richtungen fixiert, 
ohne dafl es hierzu weiterer MaBnahmen bedarf. 
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